MCAD

MCAD combina simplu aplicatia SEMA-CAD cu complexi-
tatea ei de operatiuni pentru exportul de coordonate
catre masini CNC.

Prelucrari 3D

Definirea prelucrarilor 3D precum debitari, gaduriri, frezari

s.a.m.d. pentru solutii perfecte constructive.

Dezvoltarea bazei de materiale

Simple simboluri de CAD sau texte, completeaza lista de
materiale deja pe planurile de productie.

Automatism MCAD

MCAD cu ajutorul unui automatism
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SEMA SOFTWARE-UL PENTRU
CONSTRUCTII DIN LEMN

SEMA reprezinta solutia completa de software in domeniul
constructiilor din lemn si constructiilor de scari:

Concept = proiectare = vizualizare = evaluare/calculatie
- planuri de productie si export a coordonatelor pentru
prelucrarea CNC - SEMA acopera intregul spectru.

SEMA - integrat pana in cel mai mic detaliu

- Program structurat pe module

- Concept cu o interfata uniforma

- Proiectare structurala a constructiilor din lemn 2D/3D
- Proiectare a scarilor integrata 100%

- Tnregistrarea detaliatd a materialelor

- Flexibilitate si un grad ridicat de automatizare

- Coordonarea liniilor si a masinilor CNC de prelucrare si

montaj
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SOFTWARE

LEMN & OTEL

Profile din otel

Piese de imbinare

Piese de imbinare din otel
MCAD
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PROFILE DIN OTEL PIESE DE IMBINARE PIESE DE IMBINARE DIN OTEL
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Arhitectura modernd de astazi necesita solutii pentru — I ' I Piesele noi de imbinare de la SEMA, piese de imbi-
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design-uri optice sofisticate, cu deschideri mari fara suporti — B ... o e e nare din otel cu valoare de rezistenta, se adapteaza
voluminosi. Combinatia din lemn si metal ofera solutii — . l | | | automat la parametri geometriei pieselor din lemn.
optime constructive pentru astfel de design-uri. mernemasomas e ows
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- O vasta biblioteca cu profile din otel standardizate : grila de gauri parametrizate
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- Parametrii variabili pentru solutii sofisticate la montaj - - Crearea unei noi piese de imbinare in combinatie
. t ot e Indiferent ca se foloseste o imbinare traditionala lemn-lemn cu piese din platbanda parametrizats pentru soluti
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sau lemn-metal, solutia constructiva solicita o individualita de taiere simple sau duble

te pentru productie si montaj.

- La intersectarea pieselor 3D se calculeaza automat toti

parametri pentru prelucrarile in lemn, pentru planurile de

i

executie si exportul de coordonate catre masinile de

prelucrare CNC

- Greutatea pieselor sau ansamblurilor din lemn si metal se
calculeaza automat - O vasta biblioteca cu piese de imbinare de la producatori
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- In listele de materiale, fiecare piesa este listata separat enumit

- Integrarea simpla si rapida a pieselor de imbinare cu un

Settings to determine the weight X
Weight is determined from: o« s]ng ur click
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- Piesele de imbinare din otel se pot combina direct cu o

Center-of-gravity calculation |yes - ’ ’ ’ ‘ ’
- .. .. .. .. prelucrare de capat care urmeaza sa o adaptam combinat
’ ’ ’ ’ ’ in constructie
- Imbinarile la noduri permit piese complexe din otel

- La intersectarea pieselor 3D se calculeaza automat toti care se adapteazs automat la piesele din lemn
’ ’ ’ ‘ ‘ parametri pentru prelucrérile in lemn, pentru planurile de
——— e — executie si exportul de coordonate citre maginile de - Dimensionarea automatizatd a pieselor sau

profie

nodurilor de imbinare, cu proiectii ortografice si
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' e — vizualizare 3D pentru productia de componente din
. - Toate piesele de imbinare se listeaza automat in listele de otel individual
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e E— materiale sortate dupa producator si sunt cotate cu

numarul de articol care se poate transfera direct in lista de

comanda




